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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovani osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skaSobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dfia 02. 03. 2020, ktoré zaroven nahradilo osvedéenie zo dnia
01. 07. 2016 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- 83 a§ 23 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov;

- vyhldSky Ministerstva dopravy, vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej republiky
€. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni neskorSich predpisov.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovani osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické postdenie vydané.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posudenim a za spdsobilost na zamys-
lané pouZitie v stavbe zn4Sa vyrobca.

4 Rozmnozovanie tohto SK technického posudenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym sihlasom autorizovanej osoby sa mdze rozmnozit
Cast dokumentu, ak sa kdpia oznaci ako ,nedplna kopia“. Texty a obrazky v propagacnych mate-
ridloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym postdenim.

5 SK technické posidenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posudenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulnej strane ,Preklad".

7 SK technické posudenie mdze zrusit len autorizovana osoba, ktord SK technické posudenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické posudenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
Senie podla § 24 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni neskorSich predpisov.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

1.1

1.2

21

211

2111

I SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho zamySraného pouZzitia

Opis vyrobku

Kompozitna ty€ova vystuz GFRP — FiberoX je sklenym vldknom vystuzena polymérova ty¢ vyro-
bena z pramenov sklenych viaken, ktoré su impregnované tepelne vytvrditelnou polymérovou
Zivicou. Vystu? je svetloZltej aZ tmavoZltej farby. Standardne sa vyréba v priemeroch 4 mm;
6 mm; 8 mm; 10 mm; 12 mm; 14 mm; 16 mm a v dizke do 12 m. Priemery od 4 mm do 10 mm
sa dodavaju aj vo zvitkoch dizky od 50 m do 100 m.

TyCe su z vonkajSej strany profilované ovinutou Spirdlou (vinutim) zabezpecujdcou spolupdso-
benie s betonom.

ZamySlané pouzitie vyrobku

Kompozitna ty€ova vystuz GFRP — FiberoX je uréena na vystuzovanie betdnovych konsStrukcii.
Pouziva sa predovSetkym do tych Casti stavieb, ktoré su vystavené zvySenému riziku korézie, do
konstrukcii s poziadavkami na ochranu proti elektromagnetickym vplyvom a do konstrukcii, kde
sa uvazuje s rezanim vystuzenej konstrukcie.

Podstatné vlastnosti vyrobku sudvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (BWR")
aich overenie

Podstatné vlastnosti vyrobku

Podstatné vlastnosti stvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
lané pouzitie v stavbe)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby zataZenie, ktorému su vystavené v priebehu
zhotovovania a pouZivania, neviedlo k Ziadnej z tychto udalosti:

al zratenie celej stavby alebo jej Casti;

a2  vyznamna deformécia v nepripustnom rozsahu;

a3  poSkodenie ostatnych Casti stavby alebo zariadeni ¢i inStalovaného vybavenia nasledkom
vyznamnej deformécie nosnej konstrukcie;

a4  poSkodenie v désledku udalosti, ktoré je rozsahom neumerné povodnej pricine.

Podstatna vlastnost 1

Geometrické charakteristiky — odchylky rozmerov

Parameter:  vnatorny priemer D, do @ 8 mm +0,5mm
nad g 8 mm +1,0mm

vonkajsi priemer Dg do g 8 mm +0,5mm

nad @ 8 mm +1,0mm

nomindlny priemer D do g 8 mm +0,5mm

nad @ 8 mm +1,0mm

) BWR — angl. Basic work requirement.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2112

2113

2114

2115

2116

2117

2118

2119

rozstup vinutia t

prierezové plocha A

Podstatna vlastnost 2
Pevnost v tahu Ry,

Parameter: pevnost v tahu Ry,

Podstatna vlastnost 3
Modul pruznosti v tahu E

Parameter:  modul pruznosti v tahu E

Podstatna vlastnost 4

Celkové predizenie pri maximalnom zatazeni v percentach Ay

Parameter:

Podstatna vlastnost 5
Pevnost v tlaku R,

Parameter:  pevnost v tlaku R,

Podstatna vlastnost 6
Modul pruznosti v tlaku E.

Parameter:  modul pruznosti v tlaku E.

Podstatna vlastnost 7

Pevnost v prie¢nom Smyku t <7

Parameter:  pevnost v prie¢nom Smyku t

Podstatna vlastnost' 8
Sadrznost s beténom t,

Parameter:  sudrznost' s beténom t,

Podstatna vlastnost 9

do g 8 mm
nad g 8 mm
pre g 4 mm
pre @ 6 mm
pre @ 8 mm

nad @ 8 mm

celkové predizenie pri maximalnom zatazeni v percentach Ay

Sudrznost s beténom v alkalickom prostredi t,

Parameter:

stdrznost s beténom v alkalickom prostredi t, » do @ 10 mm

6 mm+1mm
7mm=1mm
iO,25mm2
+0,5 mm®
+1,0 mm?

+2,0 mm?

do@ 12 mm min. 950 MPa
nad @ 12 mm min. 900 MPa

min. 45 GPa

min. 1,6 %
min. 320 MPa
min. 39 GPa
min. 170 MPa
do @ 6 mm min. 17,0 MPa
nad @ 6 mm min. 13,0 MPa
min. 9,5 MPa
nad @ 10 mm min. 5,0 MPa
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2.1.1.10

21111

21.1.12

2.1.1.13

2.1.1.14

2.1.1.15

2.1.1.16

Podstatna vlastnost 10

Pevnost v tahu v alkalickom prostredi
Parameter neuréeny (NPD"").

Podstatna vlastnost 11
Relaxacia po 1 000 h
NPD.

Podstatna vlastnost 12
Unavova pevnost
NPD.

Podstatna vlastnost 13
Pevnost v tahu za ohybu
NPD.

Podstatna vlastnost 14
Medzné prevadzkova teplota vystuze T,

Parameter: medzna prevadzkova teplota vystuze Ty, min. 55 °C

Podstatna vlastnost 15
Koeficient pozdiZzneho tepelného prediZzenia
NPD.

b) Bezpecénost' v pripade poziaru (BWR 2)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v pripade vypuknutia poziaru:

bl  pocas urCitého ¢asu zachovala Unosnost konstrukcie.

Podstatna vlastnost 16
Reakcia na ohen
NPD.

c) Hygiena, zdravie a zivotné prostredie (BWR 3)
PozZiadavka c) sa na vyrobok nevztahuije.

d) Bezpeénost’ a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)
PoZiadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)
PoZiadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)
PoZiadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

") NPD - angl. No performance determined — Parameter neurgeny.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2.1.2

2.13

2.2

221

222

2.2.3

224

225

2.2.6

2.2.7

2.2.8

229

g) Trvalo udrzatelné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)
Poziadavka g) sa na vyrobok nevztahuje.

Podstatné vlastnosti suvisiace s identifikaciou vyrobku

Vyrobca neuvadza ziadne podstatné vlastnosti nesuvisiace so zakladnymi poziadavkami.

Podstatné vlastnosti stvisiace s bezpe&nostou oséb pri stavebnych pracach a pri beZznej adrzbe
stavby

Manipulacia s vyrobkom pri stavebnych pracach a pri beznej Gdrzbe stavby nevyzaduje mimo-
riadne bezpecnostné opatrenia.

Metddy overenia podstatnych vlastnosti

Podstatnd vlastnost 1
Geometrické charakteristiky — odchylky rozmerov

Overili sa skiSkou zdokumentovanou v [1] a [4]. PouZith metéda: skiska podla STN EN ISO 15630-1.:
2019 a ISO 10406-1: 2015.

Podstatnd vlastnost 2
Pevnost v tahu Ry,
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [3]. PouZzita metdda: skiska podfia ISO 10406-1: 2015.

Podstatn4 vlastnost 3
Modul pruznosti v tahu E
Overil sa skiskou zdokumentovanou v [3]. Pouzita metdda: skiska podla ISO 10406-1; 2015.

Podstatn4 vlastnost 4
Celkové predizenie pri maximalnom zatazeni v percentach Ay
Overilo sa skuskou zdokumentovanou v [3]. Pouzita metdda: skiska podia ISO 10406-1: 2015.

Podstatnd vlastnost' 5
Pevnost v tlaku R,
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [6]. PouZzita metdda: skiska podfa ASTM D695-10: 2010.

Podstatnd vlastnost' 6
Modul pruznosti v tlaku E.
Overil sa skiskou zdokumentovanou v [6]. PouZith metdda: skiska podla ASTM D695-10: 2010.

Podstatna vlastnost 7
Pevnost v prieénom Smyku {4
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [5]. PouZzita metdda: skiSka podfa ISO 10406-1: 2015.

Podstatna vlastnost 8
Sadrznost' s beténom t,
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [1]. PouZitd metéda: skiska podra ISO 10406-1: 2015.

Podstatna vlastnost' 9
SudrZznost s beténom v alkalickom prostredi t, 4
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [2]. PouZitd metéda: skiska podra ISO 10406-1: 2015.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

2.2.10 Podstatna vlastnost 10
Pevnost v tahu v alkalickom prostredi
Parameter neposudeny.

2.2.11 Podstatna vlastnost 11
Relaxacia po 1 000 h
Parameter neposudeny.

2.2.12 Podstatna vlastnost 12
Unavova pevnost
Parameter neposudeny.

2.2.13 Podstatna vlastnost 13
Pevnost v tahu za ohybu
Parameter neposudeny.

2.2.14 Podstatné vlastnost 14
Medznéa prevadzkova teplota vystuze Ty,
Overila sa skuskou zdokumentovanou v [7]. Pouzitd metoda: skuska podla EAD 260023-00-0301.

2.2.15 Podstatna vlastnost 15
Koeficient pozdiZzneho tepelného prediZenia
Parameter neposudeny.

2.2.16 Podstatna vlastnost 16
Reakcia na ohen
Parameter neposudeny.

3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podra prilohy €. 1 vyhldSky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpi-
sov zaradeny do skupiny 1201 (systém I+). Systém posudzovania parametrov sa vykonava podfa
87 ods. 2 pism. a) zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni nie-
ktorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov. Toto SK technické posudenie sa podia § 3 ods. 2
vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov povaZuje pre dany staveb-
ny vyrobok za posudenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme |+:
a) vyrobca:
- vydéa SK vyhlasenie o parametroch a urci typ vyrobku;
- vykonava riadenie vyroby;
- vykonava dalSie skisky vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisanych planov
skasok,
b) autorizovana osoba na certifikaciu stavebnych vyrobkov:
- vyda SK certifikdt 0 nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku;
- vykona pociato€énu inSpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby;

- vykonava dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systé-
mu riadenia vyroby.

- vykonava kontrolné skusky vratane odberu vzoriek.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

3.2

3.2.1

3.2.11

3.2.1.2

3.2.2

3.2.21

Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

Cinnosti vyrobcu

Systém riadenia vyroby
Vyrobca uplatfiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v priru¢ke kvality z 01. 01. 2019 [8],

ktora obsahuje vSetky nélezitosti vyZzadované v § 12 zdkona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vy-
robkoch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov.

Rozsah a pocetnost planovanych skudsok
Rozsah a pocetnost planovanych skdSok sa uvadza v tabulke 1.

Tabulka 1 — Planované skusky

Podstatné vlastnost’ Poéetnost’ skusok SkaSobnéa metdéda/predpis

Geometrické charakteristiky STN EN ISO 15630-1,

— odchylky rozmerov Kazda Sarza, vsetky priemery ISO 10406-1

Vyrobca ma rozsah planovanych skuSok stanoveny v kontrolnom a skdSobnom plane a zdoku-
mentovany v [8].

Cinnosti autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov

Skusky typu

Skusky typu vykonané v ramci vypracovania tohto SK technického posidenia sa podla § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov povazuju za posu-
denie parametrov tohto vyrobku.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v ¢ase vydania tohto SK technického posudenia je po-
trebné vykonat zmenu tohto SK technického posudenia.

Vykonané skusky typu sa uvadzaju v tabulke 2.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

3.2.2.2

3.2.2.3

3.2.2.4

Tabulka 2 — Skusky typu

) .| zakiadna | Pocet merani Skasobna Skuisku
Podstatné vlastnost o na vyhodno- . . Parameter -
poZiadavka . e metoda/predpis zabezpedil
tenie skusky
Geometrické charakte-
ristiky a) 3 po 3 priemery STN EN IS0 15630-1, Podla2.1.1.1 AQ"
. ISO 10406-1
— odchylky rozmerov
Pevnost v tahu R, a) 5 po 3 priemery ISO 10406-1 Podla 2.1.1.2 AO
:\EAOdm pruznosti v tahu a) 5 po 3 priemery ISO 10406-1 Podla 2.1.1.3 AO
Celkové prediZenie pri
maximalnom zatazeni a) 5 po 3 priemery ISO 10406-1 Podla 2.1.1.4 AO
v percentach Ag
Pevnost v tlaku Rc a) 5 po 3 priemery | ASTM D695-10 Podla 2.1.1.5 AO
Modul pruznost! v tiaku a) 5po 3 priemery | ASTM D695-10 | Podfa2.1.1.6 | AO
Cc
Pevnost v priec- a) 5po 3 priemery | 1SO 10406-1 | Podfa 2.1.1.7 AO
nom Smyku tst
Sadrznost' s beténom t, a) 5 po 3 priemery ISO 10406-1 Podla 2.1.1.8 AO
Sudrznost' s betonom . i
v alkalickom prostred t a) 5 po 3 priemery ISO 10406-1 Podla 2.1.1.9 AO
Pevnostvtahu a) : Podra 2.2.10 NPD”) .
v alkalickom prostredi
Relaxacia po 1 000 h a) - Podla 2.2.11 NPD -
Unavovéa pevnost a) - Podla 2.2.12 NPD -
Pevnost v tahu a) - Podla 2.2.13 NPD -
za ohybu
Medzna prevadzkova a) 5 po 3 priemery |EAD 260023-00-0301|Podra 2.1.1.14 AO
teplota vystuze Tiim
Koeficient pozdizneho a) - Podra 2.2.15 NPD -
tepelného predlZenia
Reakcia na oheh b) - Podla 2.2.16 NPD -

*LAO — autorizovana osoba TP04
) NPD — angl. No performance determined — Parameter neuréeny.

Pociato¢na inSpekcia

Pociato¢na inSpekcia sa vykonava podla § 11 zdkona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov. Autorizovana osoba sa
musi presvedcit, ze plan skasok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu zabezpecu;ji
trvalé dodrZiavanie podstatnych vlastnosti vyrobku v stlade s Gdajmi v €asti 2.1 tohto SK tech-
nického posudenia.

Dohfad

Dohlad sa vykonava podia 8§ 11 ods. 3 zakona ¢.133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
aozmene adoplneni niektorych zékonov v zneni neskorSich predpisov s maximélne 12-
mesacnou periodicitou. Autorizovana osoba overuje dodrZiavanie systému riadenia vyroby, vy-
robnych procesov a planu skasok; sleduje, ¢i uplatiovany systém riadenia vyroby je v sulade
s poziadavkami SK technického posudenia a &i vyrobca splnil opatrenia uloZzené autorizovanou
osobou pri pociato¢nej inSpekcii alebo pri predchadzajucom dohlade.

Ak autorizovand osoba zisti nedostatky, postupuje vzmysle 8§12 ods.6 a7 zakona
€. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zédkonov v zneni ne-
skorSich predpisov.

Kontrolné skasky
Kontrolné skisky sa vykonavaji minimalne 1-krat roéne v ramci dohladu.
Rozsah a pocet kontrolnych skisok sa uvadza v tabufke 3.
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Autcrizovana csoba na technické posudzovanie TPO4, TSUS

Tabufka 3 - Kontrolné skugky

Potet merani na
Podstatng viastnost’ vyhodnotenie skuiky Skusobna metddalpredpis

Geometricke charakteristiky .

— atohloy rmriaio 3 po 3 priemery IS0 10406-1
Pevnost v tahu R 5 po 3 priemery 150 10406-1
Modul prunosti v tahu £ 5 po 3 priemerny 150 10406-1
Celkové pradizenie pri maximalnom zaraen .

v percentich Ay 5 po 3 priemery IS0 10406-1
S0drZnost s betdnom o S po 3 priemery 150 10406-1
Shdrinost & betdnom v alkalickom prostredi ¢ 5 po 3 priemery 150 10406-1

Pri zisteni zavaZnych nedostatkov sa méze rozsah a poet kontrolnych skusok rozsiri.

4 Predpokiady, za ktorjch sa priaznivo posudzuje vhodnost' vyrobku na uréené pougitie
v stavbe
4.1 Vyroba

Vyrobok = FiberoX = sa vyraba v sulade s predloZenou technickou dokumenticiou uvedenou
v prilchach 1 a 4. PouZivané vyrobné postupy zabezpedu]d, 2e podstatné viastnosti vyrobku su
v silade s tymto SK technickym posidenim.

4.2 Zabudovanie viyrobku

4.2.1 Odpordéania vyrobcu na projektovanie
Wyrobok sa povaluje za vhodny na uréenég pouZitie, ak sa pri projektovani betnovych konStrukeil
spouditim vyrobku postupuje podlfa prEN 1982-1-1, Model Cade 2010, fib Bulletin 40, Manuil na
navrhovanie GFRP vystuZe do beténovych konstrukeil, zdokumentovanych v prilohe 3 a slvisiacich
nonem.

4,22 Odporitania vyrabcu na pouZitie vyrobku, bazpeénostné pokyny a informacie o riziku pre bez-
pecnost a zdravie

Wyrobca neuvadza Ziadne osobitné adpori&ania.

423  Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii
Vyrobca zodpoveda za poskylovanie informacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v Castiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického postdenia vietkym osobam, pre ktoré
s( tieto informacie relevantné. Tieta informacie sa mézu poskytnit vo forme kapil uvedenych
casti SK technického posidenia. Tieto hépie sa v zmysle &ldnku 4 Vieobecnych podmienck
oznatia ako .neldplna kapia®, plsomny slhlas autorizovane] osoby sa véak pre tieto pripady uZ
nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikécii wrobku.

E*ugnatw USTap, o>

— /
"?Jﬂ i)
prof. Ing. Zuz:fn/a Sternova, PhD.

vedlca autorizovane] osoby
na technické posudzovanie TPO4

\ Bratislave 23.08. 2023

Mavrh SK technického posidenia na zaklade Ziadosti & Q4/23/0078/20 vypracovali
Ing. Patrik Sevéik, Ing. Miroslav Pecnik, PhD., Technicky a skusobny ustav stavebny, n. 0., pobotka Bratislava

Za autorizovani osobu spracovala:
Ing. lvela Lisicanova
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Podrobny technicky opis vyrobku

Legenda

De - vonkajSi priemer vystuze
D, - vnuatorny priemer vystuze
t- rozstup vinutia

Obrazok 1 — Schéma vystuze

Tabulka 4 — Geometrické rozmery vystuze

Menovity Vnatorny Vonkajsi Nominalny Sirka Rozstup
rieme?/ priemer priemer priemer vinutia vinutia
p D, De D b t
mm mm mm mm mm mm
4 2,9 4,3 34 1,5 6
6 5,0 6,4 5,3 1,5 6
8 7,0 8,5 7,7 15 6
10 9,0 10,5 9,4 1,5 7
12 11,1 12,6 11,3 1,5 7
14 13,2 14,7 13,2 1,5 7
16 15,2 16,8 14,9 15 7
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 2

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Parametre boli overené skdsSkami a uvadzaju sa v tabulke 5.

Tabulka 5 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Podstatnéa vlastnost’ Parameter Zisteny parameter

vnutorny priemer D:

- preg 6 mm=5,01 mm

- preg 8 mm=7,00 mm

- pre g 10 mm = 8,98 mm
vnutorny priemer Dy: - preg12mm=11,10 mm
- do@8mm+0,5mm - pre g 14 mm=13,22 mm
- preg 16 mm = 15,20 mm

- nad g 8 mm 1,0 mm; .
vonkajSi priemer Dg:

vonkajsi priemer Dg:
- preg 6 mm=6,40 mm

- dog 8mmz0,5mm - pre g 8 mm =850 mm

- nad g 8 mm =1 mm; - pre g 10 mm = 10,52 mm
nominalny priemer D: - preg 12 mm=12,60 mm
- do @ 8 mm 0,5 mm - pre @ 14 mm = 14,73 mm

- preg 16 mm = 16,80 mm

- nad @ 8 mm 1,0 mm; T, .
nominalny priemer D:

rozstup vinutia t:
- pre g4 mm = 3,40 mm

- do@8mm (6x1) mm - pre @6 mm = 5,30 mm

Geometrické charakteristiky — odchylky nad o 8 mm (7£l) mm; |- pre g 8 mm = 7,69 mm
rozmerov prierezova plocha A: - pre g 10 mm = 9,36 mm
- pregdmm= - preg 12 mm=11,32 mm
9,07 mm?+0,25 mm? - preg14mm=13,22 mm
- preg6mm= - preg 16 mm=14,91 mm
22,05 mm? +0,5 mm? rozstup vinutia t:
- preg8mm-= - preg 6 mm = 6,52 mm
46,42 mm?*£1 mm? - pre g 8mm=6,50 mm
- pres 10 mm = - pre g 10 mm = 7,68 mm
68,77 mm’ +2 mm® - preg 12 mm=7,50 mm
- pregl12mm= - preg 14 mm=7,39 mm
100,59 mm? £2mm®  |.  pre g 16 mm = 7,50 mm
- pregldmms= prierezova plocha A:
137,19 mm? £2mm?® | . pre @ 4 mm = 9,07 mm?
- pre g 16 mm - pre @ 6 mm = 22,05 mm?

174,51 mm? +2 mm - pre @ 8 mm = 46,42 mm®

- pre ¢ 10 mm = 68,77 mm?
- pre @ 12 mm = 100,59 mm?
- pre ¢ 14 mm = 137,19 mm?
- pre @ 16 mm = 174,51 mm?

(pokraCovanie)
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabuflka 5 (dokon&enie)

Pevnost v tahu Ry, (priemerna)

do @ 12 mm min. 950 MPa
nad g 12 mm min. 900 MPa

Rm @ 6 mm =1195 MPa
Rm @ 8 mm =1034 MPa
Rm @ 10 mm = 1004 MPa
Rm @12 mm =982 MPa
Rm @ 14 mm = 963 MPa
Rm @ 16 mm =951 MPa

E 6 mm =49,1 GPa
E 28 mm =46,1 GPa
E 210 mm =53,4 GPa

Modul pruznosti v tahu E (priemerny) min. 45 GPa

E 2 12mm =51,2 GPa

E 2 14 mm =51,6 GPa

E 2 16 mm =59,0 GPa

Agt 8 6 mm = 2,50 %

Agt 8 mm =232 %
Celkové predizenie pri maximalnom . Agt 2 10 mm =2,01 %
zatazeni v percentach Ag (priemerné) min. 1,6 % Agt @12 mm=1,99 %

Agt @14 mm =1,95%

Agt 16 mm =1,76 %

Rc: @ 6 mm =441,6 MPa
Pevnost v tlaku R (priemernd) min. 320 MPa Rc 2 10 mm = 321,8 MPa

Rc ¢ 14 mm = 561,0 MPa

E @ 6 mm = 45,8 GPa
Modul pruznosti v tlaku E. (priemerny) min. 39 GPa E ¢ 10 mm = 39,5 GPa

E ¢ 14 mm = 52,0 GPa

tst 8 6 mm = 290,5 MPa
Pevnost v prie€énom Smyku tsr (priemernd) min. 170 MPa tst @ 10 mm =173,7 MPa

tst @ 14 mm = 185,2 MPa

Sudrznost s beténom t, (priemerna)

do @ 6 mm min. 17,0 MPa
nad @ 6 mm min. 13,0 MPa

tr @ 6 mm = min. 18,1 MPa
tr @ 10 mm = min. 14,0 MPa
tr @ 14 mm = min. 16,1 MPa

Sudrznost' s betonom v alkalickom
prostredi t, A (priemernd)

do @ 10 mm min. 9,5 MPa
nad ¢ 10 mm min. 5,0 MPa

tra @ 6 Mmm =min. 11,6 MPa
tra @ 10 mm = min. 10,1 MPa
tra @ 14 mm = min. 6,2 MPa

Pevnost v tahu v alkalickom prostredi NPD Parameter neposudeny
Relaxéacia po 1000 h NPD Parameter neposudeny
Unavovéa pevnost NPD Parameter neposudeny
Pevnost v tahu za ohybu NPD Parameter neposudeny
. . . L Tim @ 6 mm =59,9 °C

X)ﬁiﬂ:rﬁg)avadzkova teplota vystuze Tim min. 55 °C Tim @10 mm = 57,1 °C

Tim @ 14 mm = 58,4 °C
Koeficient pozdiZzneho tepelného predizenia NPD Parameter neposutdeny
Reakcia na ohen NPD Parameter neposudeny

7 NPD — angl. No performance determined — Parameter neuréeny.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 3

Zoznam citovanych a savisiacich zadkonov, vyhlaSok, technickych noriem a predpisov

Z&kon NR SR ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zékonov

v zneni neskorSich predpisov

VyhlaSka Ministerstva dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja Slovenskej republiky €. 162/2013 Z. z.,
ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni

neskorsich predpisov

STN EN ISO 15630-1: 2019

STN EN 1992-1-1+A1: 2015
STN EN 1992-1-1+A1: 2015/NA: 2015

prEN 1992-1-1: 2023

EAD 260023-00-0301

ISO 10406-1: 2015

Model Code 2010

fib Bulletin 40

Ocel na vystuz a predpinanie beténu. Skisobné metédy. Cast 1:
TyCe, valcované drdty a dréty na vystuz do beténu (42 1040)

Eurokdéd 2: Navrhovanie beténovych konstrukcii ¢ast 1-1: V3e-
obecné pravidla a pravidla pre budovy (73 1201)

Eurocode 2 - Design of concrete structures - Part 1-1: General rules
and rules for buildings, bridges and civil engineering structures
[Eurokdd 2: Navrhovanie beténovych konstrukcii ¢ast’ 1-1: VSeobec-
né pravidla a pravidla pre budovy, mosty a inZinierske stavby]

Carbon, glass, basalt and aramid frp (fibre reinforced polymer)
bars as reinforcement of structural elements [Karbdnové, sklené
bazaltové a aramidové vldknom vystuzené polymérové tyCe pre
vystuzovanie nosnych konstrukcii]. EOTA - European Organisation
for Technical Assessment, Avenue des Arts 40 Kunstlaan, B-1040
Brussels

Fibre-reinforced polymer (FRP) reinforcement of concrete — Test
methods — Part 1: FRP bars and grids [Vlaknom vystuzena po-
lymérova (FRP) betonarska vystuz — Skusobné metédy — Cast' 1:
FRP tyCe a siete]

[Model kod 2010], vydal International Federation for Structural
Concrete (fib), Svajciarsko, 2010

Technical report - FRP reinforcement in RC structures [Technicka
sprava - FRP vystuz v betonovych vystuZzenych konstrukciach], vydal
International Federation for Structural Concrete (fib), Svajéiarsko,
september 2007

MANUAL na navrhovanie GFRP vystuZe do beténovych konstrukcii, vydala Slovenska komora staveb-
nych inZinierov, Bratislava, Slovenska republika, 2015, ISBN: 978-80-8076-117-2
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Priloha 4

Zoznam citovanych a savisiacich dokumentov
pouZitych pri vypracovani SK technického postdenia’

Protokol o skuske €. 20-18-1563 (kotevna sila — pevnost v sadrZznosti, rozmery, geometria vinutia).
Vydal Technicky a skaSobny Gstav stavebny, n. o., skiSobné laboratérium, skiSobné pracovisko
Bratislava, 23. 11. 2018

Protokol o skuske €. 20-23-0942 (kotevna sila — pevnost v sudrZnosti). Vydal Technicky a skuSobny
Ustav stavebny, n. 0., skiSobné laboratérium, skiSobné pracovisko Bratislava, 22. 08. 2023

Protokol o skuske €. 20-19-0167 (medza klzu a pevnost v tahu). Vydal Technicky a skiSobny Ustav
stavebny, n. 0., skiiSobné laboratérium, skiSobné pracovisko Bratislava, 06. 03. 2019

Protokol o skuske €. 20-19-0170 (prierezové charakteristiky). Vydal Technicky a skdSobny Ustav sta-
vebny, n. 0., skiiSobné laborat6rium, skisobné pracovisko Bratislava, 06. 03. 2019

Protokol o skuske €. 20-19-1450 (pevnost v Smyku). Vydal Technicky a skiSobny Ustav stavebny,
n. 0., skusobné laboratérium, skiSobné pracovisko Bratislava, 28. 11. 2019

Protokol o skuske €.20-19-1451 (pevnost v tlaku). Vydal Technicky a skaSobny Ustav stavebny,
n. 0., skiSobné laboratérium, skiSobné pracovisko Bratislava, 05. 12. 2019

Protokol o skuske €. 20-20-0197 (medzna prevadzkova teplota). Vydal Technicky a skiSobny Ustav
stavebny, n. 0., skaSobné laborat6rium, skdSobné pracovisko Bratislava, 28. 02. 2020

Prirucka kvality, vydala Tesla FiberoX s. r. 0., 01. 06. 2023

“ Dokumenty (originaly, resp. képie) st archivované v Technickom a skiiSobnom tstave stavebnom, n. 0., pobotka Bratislava.
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